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Mocowanie przez spawanie podstawy

www.hak.com.pl

Regulowana klema 9112/08 SPECYFIKACJA:
SHUZY O MOCOWANIA SZYN et
lekkiego typu na waskich Maksymalne obcigzenie boczne: 20kN
podporach w trudnych Regulacja boczna: 8 mm

warunkach. Moze stawiac
opor poziome;j sile boczne;j
o wartosci do 20kN (2 tony).
Niewielka wysokos¢ klemy NUMER X Y Y Z
umozliwia jej zastosowanie
do dzwignic wyposazonych
w boczne rolki prowadzace.

WYMIARY:

9112/08/23 | 23 35 30 17
9112/08/30 | 30 35 30 17

WELASCIWOSCI 1. SZYNA NA PRZEKLADCE 2 SZYNA BEZ PRZEKLADKI

* Sprawdzona konstrukcja,
z sukcesem stosowana na catym 4 4
Swiecie przez kilkadziesiat lat. ™
* Klema mocowana jest do podtoza 4 | '
poprzez przyspawanie. l[ l[ i N
Nie wymaga dostepu od spodu i 1
dzwigara. 8 [

* Dwie gtdwne czesci s3 ze soba
zespolone przy uzyciu $ruby 8.8. M12
* Klema posiada mechanizm
samoblokujacy.
. X
* Specjalny gumowy nosek
zapewnia kontrolowany nacisk
naszyne.
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1. Nakretka mocujaca.

2. Utwardzona podktadka.

3. Zintegrowana z gumowym
noskiem gérna cze$¢ klemy. Minimalna szerokos¢ montazowa:

4. Sruba mocujaca M12. W = szerokosc szyny (F) + 8omm V = szerokosc szyny (F) + 16 mm
5. Dolna cze$c klemy do przyspawania.
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A
F C A 1. NUMER KLEMY DLA SZYN | 2.NUMER KLEMY DLA SZYN
| F mm mm mm NA PRZEKEADCE BEZ PRZEKLADKI
A45 125 45 55 9112/08/30 9112/08/30
A55 150 55 65 9112/08/ 30 9112/ 08/ 30
S10 58 32 70 9112/08/30 9112/08/23
S 70 38 80 9112/08/ 30 9112/08/23
S18 82 43 92 9112/08/30 9112/08/23
S20 82 44 100 9112/08/ 30 9112/08/23
S24 90 53 115 9112/08/30 9112/08/23
S30 180 60 108 9112/08/30 9112/08/23
ISOOR 22 95 50 95 9112/08/ 30 9112/08/23
ISCOR 30 110 57 110 9112/08/30 9112/08/23
Js12 70 38 70 9112/08/ 30 9112/08/23
JS15 79 43 79 9112/08/30 9112/ 08/ 23
Js22 94 51 94 9112/ 08/ 30 9112/08/23
15 kg BHP 79 43 79 9112/08/30 9112/08/23
22 kg BHP 94 51 94 9112/08/30 9112/ 08/ 23
ASCE 12 51 25 51 9112/ 08/ 30 9112/08/23
ASCE 20 67 34 67 9112/08/30 9112/ 08/ 23
ASCE25 70 38 70 9112/ 08/ 30 9112/08/23
ASCE 30 79 43 79 9112/ 08/ 30 9112/ 08/ 23
ASCE40 89 48 89 9112/ 08/ 30 9112/08/23
ASCE 50 98 54 98 9112/ 08/ 30 9112/08/23
ASCE60 98 54 98 9112/ 08/30 9112/ 08/ 23

TEN TYP KLEM MOZE BYC STOSOWANY ROWNIEZ DO SZYN INNYCH NIZ PODANE W TABELI.
W celu uzyskania petnej informacji o mozliwych rozwiazaniach prosimy o kontakt. Wszystkie szyny moga by¢ przymocowane przy uzyciu
zarowno klem spawanych, jak i przykrecanych. Zastrzegamy, ze produkty oraz ich specyfikacja moga ulec zmianie bez uprzedzenia.

WSKAZOWKI MONTAZOWE

Spawac dookota podsatwy klemy spoing pachwinowa o grubosci 3 mm,
wykorzystujac elektrody niskowodorowe. Zaleca sie stosowanie elektrod
AWS E7018 lub E7028. Podstawa klemy wykonana jest ze stali spawalne;j.

WSKAZOWKI SPAWANIA

KRAWEDZ
STOPY SZYNY

Ly

INFORMACJE O SPAWANIU
GORNEJ CZESCI SZYNY W
INSTRUKCJI MONTAZU

* Mozliwe jest wykonanie ciggtej spoiny wokoét podstawy klemy. Udzielamy
wszelkich infiormacji koniecznych w tym zakresie.

MOMENT DOKRECENIA: 6o0Nm
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Przedsiebiorstwo HAK Sp. z 0.0.
ul. Jerzmanowska 73

53-540 Wroctaw

POLSKA

Tel. +48 (71) 716 04 45
Fax. +48 (71) 349 30 76
E-mail: hak@hak.com.pl

GANTRAIL

A world of crane rail expertise

(3mm SPOINA
PACHWINOWA)

PODSTAWA KLEMY

Gantry Railing Ltd
Sudmeadow Road
Hempsted
Goucester G2 5HG
ENGLAND

Tel: +44 (0) 1452 300688
Fax: +44 (0) 1452 300198
E-mail: info@gantrail.com



