2219/20

Mocowanie przez spawanie podstawy

www.hak.com.pl

SPECYFIKACJA:

Regulowana klema 2219/20
stuzy do mocowania szyn

ciezkiego typu na waskich MAKSI OBCIAZENIE BOCZNE: 235kN
podporach w trudnych warunkach. REGULACJA BOCZNA: 20mm

Moze stawiac opor poziome;j

sile bocznej o wartosci do 235 kN

(24 tony). Niewielka wysokoé¢ WYMIARY:
KONStrukeyjna Klemy Umozliwia 777
jej zastosowanie do dzwignic X Y
wyposazonych w boczne rolki NUMER NAplfzmi\KA ug'éng: kg
prowadzace.
2219/20/40 | 40 60 55 37 2.23
WEASCIWOSCI 1' SZYNA NA PRZEKEADCE 2 SZYNA BEZ PRZEKEADKI

+ Sprawdzona konstrukgja,
stosowana z sukcesem na catym
Swiecie przez kilkadziesiat lat.

+ Klema mocowana jest do potoza
poprzez przyspawanie. Nie — | =~
wymaga dostepu od spodu 1 e
dzwigara. M20 x 45 SRUBA Z £BEM ' M20 x 45 SRUBA Z £ BEM
+ Dwie gtdwne czesci sg ze sobg 6-KATNYM Z PEENA NAKRETKA 6-KATNYM Z NAKRETKA
zespolone przy uzyciu $ruby 8.8. | PODKEADKA | PODKEADKA

+ Klema posiada mechanizm [
samoblokujacy. > N]_i B
« Specjalny gumowy nosek ‘
zapewnia kontrolowany nacisk
naszyne.

cC |z I

CZESCI SKEADOWE

165
152

1. Nakretka mocujaca

2. Utwardzona podkfadka

3. Zintegrowana z gumowym noskiem
gorna czes¢ klemy

4. Sruba mocujaca M2o

5. Dolna czes¢ klemy do przyspawania

Minimalna szerokos¢ montazowa: W = szerokos$¢ szyny (F) + 140mm;
V = szerokos¢ szyny (F) + 24mm; U = szeroko$¢ szyny (F) + 131mm

1116/ 15/ ET/ 08/ 15



2219/20

Mocowanie przez spawanie podstawy

A
| F Cc A 1. NR KLEMY DLA SZYNY 2.NRKLEMY DLA SZYNY
mm mm mm BEZ PRZEKEADKI NA PRZEKEADCE
A100 200 100 95 2219/ 20/ 40 2219/ 20/ 40
A120 220 120 105 2219/20/40 2219/ 20/ 40
A150 220 150 150 2219/20/40 2219/ 20/ 40
89kg R 178 102 114 2219/20/40 2219/ 20/ 40
MRS 86 165 102 102 2219/20/40 2219/20/ 40
MRS 87 A (PRIB5R) 152 102 152 - 2219/ 20/ 40
MRS 125 180 120 180 - 2219/20/ 40
MRS 221 220 220 160 - 2219/ 20/ 40
ISCR100 150 102 150 2219/20/40 2219/ 20/ 40
ISCR120 170 120 170 2219/ 20/ 40 2219/ 20/ 40
ISCR 140 170 140 170 - 2219/ 20/ 40
QU 100 150 100 150 2219/20/40 2219/20/ 40
QU 120 170 120 170 2219/20/40 2219/ 20/ 40
171R(MRS 85) 152 103 162 2219/20/40 2219/20/ 40
175 R(MRS 87B) 152 102 152 2219/ 20/ 40 2219/ 20/ 40
ISCORS57 140 70 165 2219/20/40 2219/20/ 40
CR73 140 100 135 2219/ 20/ 40 2219/ 20/ 40
CR100 155 120 150 - 2219/ 20/ 40
73 kg AS 146 70 157 - 2219/20/40
86 kg AS 165 102 102 2219/ 20/ 40 2219/20/40

TEN TYP KLEM MOZE BYC STOSOWANY ROWNIEZ DO SZYN INNYCH NIZ PODANE W TABELI
W celu uzyskania petnej informacji o mozliwych rozwigzaniach prosimy o kontakt. Wszystkie szyny moga by¢ pmocowane z uzyciem klem zaréwno
spawanych, jak i przykrecanych. Zastrzegamy, ze produkty, a wraz z nimi ich specyfikacja, moga zosta¢ zmodernizowane bez zapowiedzi.

WSKAZOWKI MONTAZOWE

Spoina wokot krawedzi tylnej i bocznych powinna mie¢ 6 mm. Spoina wzdtuz
przedniej czesci klemy powinna miec 4 mm.
Zaleca sie stosowanie elektrod niskowodorowych AWS E7018 lub E7028.
Podstawa klemy wykonana jest ze stali spawalnej.

* W przypadku szyn bez przektadki nalezy wystrzegac sie spawania tuz przy
szynie oraz réwnolegle do niej. W przypadku pytan prosimy o kontakt.

MOMENT DOKRECENIA: 350Nm

WSKAZOWKI SPAWANIA

(6mm SPOINA PACHWINOWA)

Ekspert podtorzy dzwignicowych

www.hak.com.pl
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A world of crane rail expertise E-mail: info@gantrail.com




