1120/21

Mocowanie przez spawanie podstawy

www.hak.com.pl

Regulowana klema 1120/21 SPECYFIKACJA:

stuzy do mocowania szyn

ciezkiego typu na waskich MAKSI OBCIAZENIE BOCZNE: 165 kN
podporach w trudnych warunkach. REGULACJA BOCZNA: 21 mm
Moze stawiac opor poziome;j

sile bocznej o wartosci do 165 kN WYMIARY (mm):

(16.8 tony). Niewielka WySOKOSE oo s

konstrukcyjna klemy umozliwia

jej zastosowanie do dzwignic NUMER X Y 4 W/?(SA

wyposazonych w boczne rolki

prowadzace. 1120/21/38 38 47 31 1.30

1120/21/45 45 47 31 1.30

WEASCIWOSCI 1 SZYNA NA PRZEKEADCE 2 SZYNABEZ PRZEKEADKI

+ Sprawdzona konstrukgja,
stosowana z sukcesem na catym
Swiecie przez kilkadziesiat Iat.

+ Klema mocowana jest do potoza
poprzez przyspawanie. Nie
wymaga dostepu od spodu
dzwigara.

+ Dwie gtowne czesci s ze soba
zespolone przy uzyciu sruby 10.9.

+ Klema posiada mechanizm

samoblokujacy.
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1. Nakretka mocujaca
2. Zintegrowana z gumowym noskiem
gornabcze;sc kle.zmy Minimalna szerokos¢ montazowa: W = szerokosc szyny (F) + 130mm;
3. Sruba mocujaca M20 V = szerokosc szyny (F) + 22mm; U = szerokos¢ szyny (F) + 262mm

4. Dolna czes¢ klemy do przyspawania
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Mocowanie przez spawanie podstawy
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A
F c A 1. NUMER KLEMY DLA SZYN
I F mm mm mm NA PRZEKEADCE BEZ PRZEKLADKI
A5 200 75 85 1120/ 21/38 1120/ 21/ 38
A100 200 100 95 1120/ 21/ 45 1120/ 21/ 38
A120 220 120 105 1120/ 21/ 45 1120/ 21/ 38
A150 220 150 150 1120/ 21/ 45 1120/ 21/ 38
S49 125 67 149 1120/21/38 1120/ 21/ 38
89 kg (R 178 102 114 1120/ 21/ 45 1120/ 21/ 38
MRS 67 (135 CR) 132 79 146 1120/ 21/ 45 1120/ 21/ 38
MRS 85 (171CR) 152 103 152 1120/ 21/ 45 1120/21/38
MRS 86 165 102 102 1120/ 21/ 45 1120/ 21/ 38
MRS 87 A (PRI85R) 152 102 152 1120/ 21/ 45 1120/ 21/ 38
MRS 87 B (175 CR) 152 102 152 1120/ 21/ 45 1120/ 21/ 38
GOR108 263 61461 | 100 1120/21/38 1120/ 21/ 38
GOR 183 280 75 120 1120/ 21/ 45 1120/ 21/ 38
ISOR 100 150 102 150 1120/ 21/ 45 1120/ 21/ 38
ISOR 120 170 120 170 1120/ 21/ 45 1120/ 21/ 38
QU100 150 100 150 1120/ 21/ 45 1120/ 21/ 38
QU 120 170 120 170 1120/ 21/ 45 1120/ 21/ 38
JS50 127 63 145 1120/ 21/ 45 1120/ 21/ 38
JS60 145 64 174 1120/ 21/ 45 1120/ 21/ 38
OR73 140 100 135 1120/ 21/ 45 1120/ 21/ 38
OR100 155 120 150 1120/ 21/ 45 1120/ 21/ 38
68 kg AS 152 73 186 1120/ 21/ 45 1120/ 21/ 38
86 kg AS 165 102 102 1120/ 21/ 45 1120/ 21/ 38
UIC54 E 125 66 161 1120/ 21/ 45 1120/ 21/ 38

TEN TYP KLEM MOZE BYC STOSOWANY ROWNIEZ DO SZYN INNYCH NIZ PODANE W TABELI
W celu uzyskania petnej informacji o mozliwych rozwigzaniach prosimy o kontakt. Wszystkie szyny moga by¢ pmocowane z uzyciem klem zaréwno
spawanych, jak i przykrecanych. Zastrzegamy, ze produkty, a wraz z nimi ich specyfikacja, moga zosta¢ zmodernizowane bez zapowiedzi.

WSKAZOWKI MONTAZOWE

Spawac dokookota podstawy klemy spoing pachwinowa o grubosci 5 mm,
wykorzystujac elektrody niskowodorowe. Zaleca sie stosowanie elektrod
AWS E7018 lub E7028. Podstawa klemy wykonana jest ze stali spawalne;j.

MOMENT DOKRECENIA: 350Nm

* W przypadku szyn bez przektadki nalezy wystrzegac sie spawania tuz przy
szynie oraz rownolegle do niej. W przypadku pytan prosimy o kontakt.
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WSKAZOWKI SPAWANIA

KRAWEDZ STOPY SZYNY

NFORMACJE O SPAWANIU
PRZEDNIEJ CZESCI KLEMY
W INSTRUKCJI MONTAZU

(5mm SPOINA
PACHWINOWA)

PODSTAWA KLEMY

Ekspert podtorzy dzwignicowych

www.hak.com.pl

Przedsiebiorstwo HAK Sp. z o.0.
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Tel. +48 (71) 716 04 45
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GANTRAIL

A world of crane rail expertise

Gantry Railing Ltd
Sudmeadow Road
Hempsted
Goucester GL.2 5HG
ENGLAND

Tel: +44 (0) 1452 300688
Fax: +44 (0) 1452 300198
E-mail: info@gantrail.com



